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Epoxiestrich

Anwendungsbereich:

Angemischt mit ARDEX SPS-Spezialsand zum Herstellen
von Epoxidharzestrichen im Verbund, auf Trennschicht
und auf Dammschicht.

Im Neubau und speziell im Altbau, bei Renovierungen und
Sanierungen, z.B. auf alten Holzdielenbdden, und zur Aus-
besserung von Altestrichen aus Zement und Calciumsulfat.

ARDEX EP 25-Epoxidharzestriche sind bereits nach

12 Stunden begehbar und nach 24 Stunden verlegereif.
Fur die Ausfiihrung der Estriche gelten die allgemeinen
Richtlinien und Normen, DIN 18560 und DIN 18353, soweit
dieses Datenblatt keine anderslautenden Angaben enthalt.

Fir den Innenbereich.

Art:

ARDEX EP 25 ist ein l6semittelfreies Zweikomponenten-
Epoxidharz, mit einer pastosen Harzkomponente und einer
flissigen Harterkomponente.

Die 13,1 kg-Einheit besteht aus 11,6 kg Harz
und 1,5 kg Harter, die 3,2 kg-Einheit aus 2,84 kg Harz
und 0,36 kg Harter.

Verarbeitung:

Als Zuschlagstoff ist ARDEX SPS-Spezialsand zu verwen-
den, der in 25 kg-Sacken geliefert wird.

Das Mischungsverhaltnis betragt ca.1:7,7 in Gewichts-
teilen. Fir das 3,2 kg-Gebinde werden 25 kg Sand und
fir das 13,1 kg-Gebinde 100 kg Sand verwendet.

Verarbeitung mit Misch- und Forderkessel:

Die Maschine, Werkzeuge und der Sand miissen trocken
sein. Gegebenenfalls sind vor der Verarbeitung Maschine
und Schlauche durch Mischen und Férdern von trockenem
Sand zu trocknen. Maschine und Schlauche miissen frei
von Mortelresten sein, damit Anbackungen vermieden
werden.

Vor dem Anmischen des Mortels mit geeigneten Misch-
und Forderkesseln (Estrichpumpen) werden die in den Ge-
binden jeweils mengenmaBig aufeinander abgestimmten
Komponenten Harz und Harter intensiv mit einem geeig-
neten Rihrer — Spiralriihrer — zu einem einheitlichen hell
beigen, schlierenfreien Mortel gemischt. Diese Mischung
wird zu dem im Mischer befindlichen Sand gegeben.

Das Mischungsverhaltnis betragt:
2 Gebinde a 13,1 kg ARDEX EP 25 : 200 kg ARDEX SPS-
Spezialsand.

Das Pumpen des Mortels in das Bauwerk erfolgt wie bei
einem herkdmmlichen Zementestrich. Nach spatestens
2 Std. sollten die Schlauche durch Fordern von nassem
Sand gereinigt werden. AnschlieBend sind die Schlauche
durch Fordern von trockenem Sand zu trocknen.

Zur Reinigung der Maschine und Schlauche wird nach Ab-
schluB der Arbeiten Sand und Wasser in die Maschine ge-
flllt und gemischt. AnschlieBend wird der nasse Sand durch
die Schlauche in Abfallcontainer gepumpt. Je nach Ver-

schmutzung ist dieser Vorgang mehrfach zu wiederholen.

Verarbeitung mit dem Zwangsmischer:

Vor dem Anmischen des Mortels mit geeigneten Zwangs-
mischern werden die in den Gebinden jeweils mengen-
maBig aufeinander abgestimmten Komponenten Harz und
Harter intensiv mit einem geeigneten Ruhrer — Spiralriih-
rer — zu einem einheitlichen hell beigen, schlierenfreien
Mortel gemischt. Diese Mischung wird zu dem im Mischer
befindlichen Sand gegeben.

Das Mischungsverhaltnis betragt:
13,1 kg ARDEX EP 25 : 100 kg ARDEX SPS-Spezialsand.

Nach AbschluB der Arbeiten werden Werkzeuge und
Mischbehalter mit Sand und Wasser gereinigt.

Verarbeitung mit dem Riihrquirl:

Die in den Gebinden jeweils mengenmaBig aufeinander
abgestimmten Komponenten Harz und Harter intensiv
mit einem geeigneten Riihrer — Spiralriihrer — zu einem
einheitlichen hell beigen, schlierenfreien Mortel mischen.

Das Mischungsverhaltnis betragt:
3,2 kg ARDEX EP 25 : 25 kg ARDEX SPS-Spezialsand.

Nach AbschluB der Arbeiten werden Werkzeuge und
Mischbehalter mit Sand und Wasser gereinigt.

Der ARDEX EP 25-Estrichmortel ist bei Temperaturen
von +18°C bis 20 °C ca. 60 Minuten lang verarbeitbar.

Niedrigere Temperaturen verlangern, hohere
Temperaturen verkirzen die Verarbeitungszeit.

Ausfiihrung:

Der Mortel wird auf der Flache verteilt und mit der
Richtlatte abgezogen. AnschlieBend wird die Oberflache
mit einem Glattschwert oder einer Glattkelle verdichtet
und geglattet. Zum Begehen der frisch aufgezogenen
Estrichschicht sind Laufbretter notwendig. Eine Glattung
mit Fligel- oder Tellerglatter ist nicht moglich.

Zur Herstellung eines Verbundestrichs, Mindestschicht-
dicke 15 mm, muss der Untergrund, Beton oder Zement-
estrich, trocken, tragfahig und trennmittelfrei sein. Vor
dem Einbau des Estrichmortels ist eine Haftschlamme,
bestehend aus 13,1 kg ARDEX EP 25 und 25 kg

ARDEX SPS-Spezialsand oder 3,2 kg ARDEX EP 25 und
6 bis 7 kg ARDEX SPS-Spezialsand, aufzutragen und mit
einem Besen einzubirsten. Der ARDEX EP 25-Mortel wird
anschlieBend »nass in nass« aufgebracht.

Beim Einbau von ARDEX EP 25 Epoxiestrich auf Trenn-
schicht oder Dammschicht betragt die Mindestschicht-
dicke 25 mm. Die Zusammendriickbarkeit der Damm-
schicht muss <2 mm betragen.

Zur Aufnahme von elastischen und textilen Belagen soll
die FlachengréBe 200 m? nicht (iberschreiten, bei einer
max. Seitenlange von 20 m. In Bereichen mit hoherer
thermischer Belastung, z.B. bei groBen Fensterflachen,
sind zusatzliche Feldbegrenzungsfugen anzuordnen.

Wenn keramische Fliesen, Naturstein oder Parkett
verlegt werden, ist die FeldgroBe auf max. 40 m2 mit
einer Seitenlange von hochstens 8 m zu beschranken.



Bewegungs-, Rand- und AnschluBfugen sowie Scheinfugen
sind, wie bei Zementestrichen ublich, auszubilden.

Gebaudetrennfugen sind in den Estrich zu (ibernehmen.
Fugen in Tirdurchgangen sind wie Randfugen oder als
Scheinfugen auszubilden.

Um bei Ausbesserungsarbeiten eine kraftschliissige Ver-
bindung herzustellen, sind die Kanten des Altestrichs mit
ARDEX EP 25 (nur Harz/Harter-Mischung), ARDEX FB
GieBharz oder ARDEX EP 2000 Multifunktionales Epoxid-
harz einzustreichen. ARDEX EP 25 Epoxiestrich wird an
die frische Epoxidharz-Haftbriicke angearbeitet.

Belagsverlegungen:

ARDEX EP 25-Estriche sind bei Temperaturen von

+18°C bis 20 °C nach 24 Stunden belegereif.
Feuchtigkeitsmessungen zur Uberprifung der Belegereife
sind nicht notwendig, da der Estrich kein Wasser enthalt.

Spachtel und Ausgleichsarbeiten in Schichtdicken bis
5 mm sind mit ARDEX-Bodenspachtelmassen auszufiihren.
Die Mindestschichtdicke betragt 1,5 mm.

Bei dickeren Schichten, bis max. 10 mm, ist ARDEXK 70
Nivelliermasse einzusetzen.

Parkett:

Zur Verlegung von Parkettbelagen — Mosaikparkett und
Fertigparkett — eignet sich ARDEX P 410 Pulverformiger
Parkettklebstoff. Bei Verwendung anderer Klebstoffe, wie
z. B. ARDEX P 400 Dispersions-Parkettklebstoff ist der
Epoxidharzestrich vorher zu spachteln.

Elastische und textile Bodenbelage:

Nach Spachtelung des Estrichs erfolgt die Belagsklebung
mit den Klebstoffen des ARDEX-Lieferprogramms.

Fliesenverlegung:

Fliesenverlegungen konnen mit den Flexklebern bzw.
Flexmorteln des ARDEX-Lieferprogramms direkt auf den
Epoxidharzestrich erfolgen.

Zu beachten ist:

Im AuBen- und Unterwasserbereich ist ARDEX EP 25 nicht
einzusetzen.

In Nass- und Feuchtbereichen sind AbdichtungsmaB-
nahmen entsprechend dem Merkblatt »Hinweise fiir die
Ausfithrung von Abdichtungen im Verbund mit Bekleidun-
gen und Belagen aus Fliesen und Platten fiir den Innen-
und AuBenbereich«, mit ARDEX-Dichtmassen auszufiihren.

Losemittelhaltige Grundierungen oder Klebstoffe sind
direkt auf ARDEX EP 25 nicht einzusetzen — Spachtelung
unbedingt erforderlich.

ARDEX EP 25 nicht bei Temperaturen unter +10°C
verarbeiten.

In Zweifelsfallen sind Probeflachen anzulegen.

Verwendung von anderen Sanden
als Zuschlagstoff:

Falls ARDEX SPS-Spezialsand nicht verfligbar ist, konnen
auch andere Sande verwendet werden, die trocken sein
und den folgenden Sieblinien entsprechen missen:

Sieblinie bis 3 mm (0,1-3,0 mm)
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Sieblinie bis 2 mm (0,1-2,0 mm)
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Die Verwendung anderer Sande kann zu einer Beein-
trachtigung der Verarbeitungseigenschaften und der
technischen Eigenschaften (Tragfahigkeit) fihren.

Bezugsmaglichkeiten:

Dorfner Firmengruppe, Scharhof 1, 92242 Hirschau
Tel.: 09622/820, Fax: 09622/8 22 06

Euroquarz GmbH, Wiirschnitzer Str., 01458 Ottendorf Okrilla
Tel.: 035205/5 27 14, Fax: 035205/52712

Euroquarz GmbH, Kirchhellener Allee 53, 46282 Dorsten
Tel.: 02362/2005-0, Fax: 02362/2005 99

Quarzwerke GmbH, Kaskadenweg 40, 50226 Frechen
Tel.: 02234/101-0 Fax: 02234/101 400




ARDEX EP 25

Epoxiestrich

Hinweis:

Komponente A

Enthalt Epoxidharz. Reizt die Augen und die Haut.
Sensibilisierung durch Hautkontakt méglich. Giftig fiir
Wasserorganismen, kann in Gewassern langerfristig
schadliche Wirkungen haben. Berlihrung mit der Haut
vermeiden. Bei Beriihrung mit den Augen sofort
grindlich mit Wasser abspllen und Arzt konsultieren.
Bei Beriihrung mit der Haut sofort abwaschen mit viel
Wasser. Bei der Arbeit geeignete Schutzhandschuhe
und Schutzbrille /Gesichtsschutz tragen.

Komponente B
Enthalt Polyamine. Gesundheitsschadlich bei Berlihrung
mit der Haut und beim Verschlucken. Verursacht

Veratzungen. Sensibilisierung durch Hautkontakt moglich.

Schadlich fiir Wasserorganismen, kann in Gewassern
langerfristig schadliche Wirkungen haben. Bei der Arbeit
nicht essen und trinken. Bei Beriihrung mit den Augen
sofort griindlich mit Wasser abspiilen und Arzt konsul-
tieren. Bei Beriihrung mit der Haut sofort abwaschen

mit viel Wasser. Bei der Arbeit geeignete Schutzkleidung,
Schutzhandschuhe und Schutzbrille/Gesichtsschutz tra-
gen. Bei Unfall oder Unwohlsein sofort Arzt zuziehen.

Technische Daten
nach ARDEX-Qualitdtsnorm:

Anmischverhaltnis
Harz/Harter:

wird durch die Gebinde
vorgegeben

Mischungsverhaltnis: ca.1:7,7 Gewichtsteilen
(ARDEX EP 25 : Sand)

Frischgewicht

des Mortels: ca. 1,8 kg/I

Biegezugfestigkeit

(nach 7d/+23°C):  ca.11,5 N/mm?

Druckfestigkeit

(nach 7d/+23°C):  ca.35 N/mm?

Verarbeitungszeit

(+20°C): ca. 60 Min.

Materialverbrauch:  ca. 2,1 kg ARDEX EP 25 und
16 kg ARDEX SPS-Spezialsand
pro m2/cm Schichtdicke

Begehbarkeit

(+20°C): nach ca. 12 Std.

Belegereif (+20°C):  nach ca. 24 Std.

Kennzeichnung
nach Gefstoff-VO: Xi Reizend (Komponente A)
N Umweltgefahrlich
(Komponente A)

C Atzend (Komponente B)

Kennzeichnung
nach GGVS/ADR: Klasse 8, atzende Stoffe,
UN-Nr: 2735,

Polyamine, fl., n.a.g.
(Komponente B)

Klasse 9, verschiedene gefahr-
liche Stoffe und Gegenstande,
UN-Nr: 3082,umweltgefahr-
dender Stoff, fl., n.a.g.
(Komponente A)

Eimer mit Deckeleinheit
Gesamtinhalt
3,2 kg bzw. 13,1 kg netto

in trockenen Raumen
ca. 12 Monate im originalver-

Abpackung:

Lagerung:

schlossenen Gebinde lagerfahig.

Eimer senkrecht lagern;
nicht kippen!

ARDEX SPS-Spezialsand:
Abpackung: Sacke mit 25 kg netto

Wir iibernehmen die Gewahr fiir die einwandfreie Qualitat unserer Erzeugnisse.

Unsere Verarbeitungsempfehlungen beruhen auf Versuchen und praktischen Erfahrungen;
sie konnen jedoch nur allgemeine Hinweise ohne Eigenschaftszusicherung sein, da wir
keinen Einfluss auf die Baustellen-Bedingungen und die Ausfiihrung der Arbeiten haben.
Landerspezifische Regelungen, die auf regionalen Standards, Bauvorschriften,
Verarbeitungs- oder Industrierichtlinien beruhen, konnen zu spezifischen Verarbeitungs-
empfehlungen fiihren.
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