Technisches Datenblatt
Estriche

ARDEXA 18

Haftschlamme

¢ Haftschlamme fiir die Herstellung von Verbundestrichen
¢ Haftbriicke fiir Ausbesserungsarbeiten mit Zementmaérteln
¢ lange offene Zeit

* hoher Haftverbund

Vorbereitung des Untergrundes

Der Untergrund kann trocken oder feucht, muss jedoch
ausreichend fest, tragfahig und griffig sein. Gegebenenfalls
muss die Oberflache vor der Verlegung von Verbundestrichen
gefrast und/oder kugelgestrahlt werden. Des Weiteren muss
der Untergrund frei von Staub, Schmutz, Farbanstrichen,
Putzresten und anderen Trennmitteln sein.

Anwendungsbereich Im Untergrund befindliche Risse (ohne Bewegung) sind zuvor
Fir innen und auBen. mit ARDEX FB GieBharz, ARDEX PU 5 Schnellreparaturharz
Haftschlamme fiir die Herstellung von Verbundestrichen mit bzw. mit ARDEX EP 2000 Multifunktionales Epoxidharz

o ARDEX A 35 Schnellzement kraftschliissig zu schlieBen.

* ARDEX A 35 MIX Fertiger Schnellestrichmértel Es sind die Angaben im Technischen Merkblatt zu beachten.
* ARDEX A 38 4 Stunden Estrich-Bindemittel Falls Untergriinde vorgenasst werden, sind Pfiitzenbildungen
¢ ARDEX A 38 MIX 4 Stunden-Estrich Zu vermeiden.

* ARDEX A 58 Schwundarmer Schnellestrich-Zement

* ARDEX A 60 Hochbelastbarer Schnellestrich-Zement Verarbeitung

Zum Anmischen der Haftschlamme klares Wasser in ein
sauberes AnmischgefaB geben und unter kraftigem Umriihren
so viel Pulver hinzufiigen, dass eine pastose, streichfahige
Schlamme entsteht.

Zum Anriihren von 25 kg ARDEX A 18 Haftschlamme werden

und anderen Zementmaorteln auf Beton, Zementestrichen
sowie anderen geeigneten Untergriinden, wie zB alten
Terrazzo-, Fliesen- und Betonwerksteinbelagen.

Haftbriicke fiir Ausbesserungsarbeiten mit Zementmorteln.

Art etwa 5,75 Liter Wasser bendatigt.

Graues Pulver mit Zuschlagstoffen und besonderen Additiven Es kann so viel Haftschlamme angemischt werden, wie

zur sicheren Herstellung des Haftverbundes zwischen innerhalb der Verarbeitungszeit von etwa 60 Minuten

Untergrund und Estrich. verarbeitet wird. Q
Haftschlamme mit Hilfe eines Besens, geeigneten Rollen, §
einer Zahnspachtel oder einer Schlammbiirste auf den 2
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gereinigten, tragfahigen Untergrund satt (min. 1,5 mm)
auftragen. Die Verlegung des Estrichmértels erfolgt auf der Es gelten die giiltigen technischen Richtlinien und Normen,
noch feuchten Haftschlamme, frisch in frisch. besonders EN 13813, DIN 18353, DIN EN 18560 sowie die
In Abbindung befindliche Haftschlamme nicht durch erneute einschlagigen BEB-Hinweisblatter.

Zugabe von Wasser verdiinnen.

Zu beachten ist

. . . . .. Hinweis
Die Haftschl t bei T t ber +5°C

e Plarischiamme [SL bel Temperaturen von uber zu Die Hinweise in unseren Sicherheitsdatenblattern sind zu
verarbeiten. beachten

Technische Daten nach ARDEX-Qualitatsnorm

Anmischverhéltnis ca. Komponente A Komponente B
5,75 | Wasser 25 kg Pulver
1 RT Wasser 3 RT Pulver

Materialbedarf ca. Bedingung Materialbedarf
bei der Mindestschichtdicke von 1,5 mm 1,5 kg/m?

Schiittgewicht ca. 1,50 kg/I

Frischgewicht ca. 1,80 kg/I

Anwendungseigenschaften

Verarbeitungszeit ca. 60 Minute(n)

Offene Zeit 30 Minuten

Anwendung Umgebungsbedingungen +20°C

Mechanische Eigenschaften

Haftzugsfestigkeit auf Beton Haftzugfestigkeit
1,5 N/mm?

Produktdetails

FuBbodenheizungseignung ja

pH-Wert ca. 11

Korrosionsverhalten enthélt keine auf Stahl korrosionsférdernd wirkenden Bestandteile

Kennzeichnung nach GHS/CLP

GHSO05 "&atzend", Signalwort: Gefahr

Kennzeichnung nach ADR

keine

EMICODE EC 1 PLUS = sehr emissionsarm PLUS

GISCODE ZP1 = zementhaltiges Produkt, chromatarm

Abpackung Sacke mit 25 kg netto

Lagerung In trockenen Rdumen ca. 12 Monate im originalverschlossenen Gebinde lagerfahig.
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Anwendungsberatung
Technische Hotline:

Tel.: +49 2302 664-362
Fax: +49 2302 664-373

Mail: technik@ardex.de
Wir Gibernehmen die Gewahr fiir die einwandfreie Qualitat unserer Er i Unsere Verarbei fehl beruhen auf Versuchen und praktischen Erfahrungen; sie kénnen jedoch nur allgemeine
Hinweise ohne Eigenschaftszusicherung sein, da wir keinen Einfluss auf die Baustellen-Bedingungen und die Ausfiihrung der Arbeiten haben. Landerspezifische R die auf regi Standards,
B: hriften, Verarbeif oder Industrier beruhen, kénnen zu spezifischen Verarbeitungsempfehlungen fiihren.
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